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Die vorhegende Erfindung betrifft eine Feinschnitt- 
presse. Es wurden schon verschiedene Typen von Fein- 
schnittpressen vorgeschlagen, welche im wesentlichen 
aus Elcmentcn bestehen, wie zum Beispiel Stempel 
Schnitiwerkzeuge, Niederhalter und Gegen-Niederhalter' 
Alle diese bekannten Feinschnittpressen besitzen aber 
ziemlich komplizierte Konstruktionen; folgiich ist auch 
das Handhaben solcher Pressen kompliziert, so daB es 
schwieng ist, Stanzstucke mit den gewunschten, prazi- 
sen Dimensionen und Formen herzustellen. Ferner ist 
dabei em nachtragliches Oberarbeiten erforderlich, um 
die unvollendeten Stanzstucke auf die notigen prazisen 
Dimensjonen und Formen zu bringen. Bei all diesen 
bekannten Feinschnittpressen kann der Gegen-Nieder- 
halter in seiner jcweiligen Lage nicht vollstandig fest- 
gchalten werden und das Schnittwerkzeug paBt oft sehr 
eng m das zusammenarbeitende Werkzeug hinein was 
das Brechen und Beschiidigen des Stempels und/oder 
des Schnittwerkzeuges zur Folge hat, wodurch sich die 
Lcoensdaucr dicser Teile verringert. 

Der vorliegenden Erfindung liegt das Bestreben 
zugrunde, eine vertikale oder horizontale Feinschnitt- 
presse zu schaffen, bei welcher ein Stempel, ein Stanz- 
werkzeug, em Niederhalter und ein Gegen-Niederhalter 
die wesenthchen Bestandteile dieser Presse bUden durch 
sehr veremfachte, pneumatisch betatigte Dmckol- 
Vorrichtung betatigt werden, die diesen TeUen jeweils 
zugcordnet smd. 

Die erfindungsgemaBe Feinschnittpresse ist gekenn- 
zeichnet durch einen Stempelhalter, der zum Festhalten 
emes Stanzstempels am Auflagerteil befestigt ist; einen 
den Sianzstempel umgebenden und lose in den Stemoel. 
haltcn passenden Niederhalter; einen in einem ereten 
/.yhnder aufgenommenen, ersten Kolben, welcher im ee- 
nannten Auflagerteil vorgesehen ist und den Nieder- 
halter durch dazwischen angeordnete Mittei unter Ein- 
wirkung von Druckol abstutzt; eine erste Zusatzvorrich- 
iung zuni Zufuhren von Druckol zum ersten Zylinder- 
cmzn Schnittwerkzeughalter, der am StoBel zum Ab- 
slutzen emes Schnittwerkzeuges befestigt ist; einen Ge- 
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gen-Niederhalter, der sich lose in das genannte Schnitt- 
werkzeug einfugen kann; einen in einem zweiten Zylin- 
der aufgenommenen, zweiten Kolben, der im genannten 
PressenstdBel zum Ausiiben eines Druckes auf den 
genannten Gegenniederhalter durch dazwischen ange- 
ordnete Mittei vorgesehen ist, wobei Druckol in einer 
oberen Kammer des zweiten Zylinders mitwirkt; erne 
zweite Zusatzvorrichtung zum Zufuhren von Druckol 
zu einer uber den zweiten Kolben angeordneten Ol- 
kammer; und durch Mittei zum Steuern von Druckol in 
emer unter dem zweiten Kolben vorgesehenen Kammer, 
um den Oldruck darin auf einem vorbestimmten Wert 
zu halten oder solchcn Oldruck davon zu entfernen. 

Die Zeichnung stellt als Beispiel eine bevorzugte 
Austuhrungsform der erfindungsgemaBen Feinschnitt- 
presse dar, mit Druckol- und Druckluftanordnung Die 
neuartige Schnittpresse besitzt ein Belt 1, auf dessen 
Oberteil ein Auflagerteil 2 mittels Bolzen 2 ortsfest ge- 
"^^^^^ Auflagerteil 2 seinerseits an seinem 
20 Oberteil erne Siempelhalteplatte 4 mittels Bolzen 4' in 
ortsfester Anordnung tragt. Die Siempelhalteplatte 4 
nmimt durch Bolzen 6 ortsfest verankert, einen Stanz- 
stempel 5 auf und ist an ihrer Oberflache mit einer 
Aussparung 7 versehen, um darin einen hohlen Nieder- 
halter 8 lose aufzunehmen, welcher innerhalb der Aus- 
sparung m Gleitberuhrung mit dem Umfang dss Stem- 
pels 5 vertikal gleiten kann. Der Auflagerteil 2 besitzt 
ferner einen Druckring 3, welcher in eine Aussparung 
an dessen Oberflache hineinpaBt, und dieser Ring ist 
m seiner Lage innerhalb der Aussparung mittels Bol- 
zen 3 ortsfest festgehalten. Der Druckring 3 nimmt 
lose emen Druckblock 9 auf und ein Zapfen 10 erstreckt 
sich zwischen der Bodenflache des Niederhalters 8 und 
der Oberflache des Druckblockes 9, wobei er lose 
durch die Stempelhalteplatte 4 hindurchdringt. Der Auf- 
lagerteil ist mit einem darin untergebrachten Olzylinder 
12 versehen, dessen Querdimension groBer ist als jene 
der oberen Offnung, in welcher der Druckblock 9 auf- 
genommen ist und ein vertikal auf und ab beweglicher 
Kolben II ist innerhalb des Olzylinders 12 aufgenom- 
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men. Der Kolben 1 1 besitzt eine angebildete Verlange- 
rung 11a, welche von der oberen Offnung im Auflager- 
teil 2 aufgenommen wird und gegen die Bodenflache des 
Druckblockes 9 ausschlagt. Der Olzylinder 12 urn- 
schlieBt eine darin vorhandene Olkammer a und diese 5 
Olkammer stehi durch ein Steuerriickschlagventil 13 in 
Verbindung mit einer Olkammer b, die in einer Zusatz- 
vorrichlung A vorgesehen ist, die in einer Offnung im 
Bett I angeordnet ist. Die in der Zusatzvorrichiung A 
vorgesehene Olkammer b steht durch eine Leitung des lo 
Druckolkreislaufsystems mit einer Olzufuhrpumpe D in 
Verbindung, welche ihrerseits durch eine Leitung an 
cinem Oltank 14 angeschiossen ist. Die Olzufuhrpumpe 
D kann aus irgendeiner iiblichen druckluftbeiatigten 
Pumpe bestehen und steht durch ein eleklromagnetisches i5 
Ventil 15, eine Leitung 16 und ein druckregelndes Ven- 
til 17 mit einer Druckluft zufiihrenden Quelle P in 
Verbindung. Die Zusatzvorrichiung A besieht aus einem 
Luftzylinder 18, in weichem ein Kolben 19 fiir vertikale 
Auf- und Abbewegung angeordnet ist und einem Ol- 20 
zylinder 20, weichem ein mit dem Kolben 19 aus einem 
Stiick bestehender Plunger 19a untergebracht ist. Ein 
Stift 22 reichl durch die obere Wand des Lufzylinders 
18 hindurch und der obere Endteil des Stiftes erstreckt 
sich iiber den Luftzylinder hinaus und ist von einer 25 
Schraubenfeder 21 umgeben, welche in einem passen- 
den, auf der Oberseiie des Zylinders 18 gelagerten 
Gehause aufgenommen ist und das untere Endc des 
Stiftes 22 gegen die obere Flache des Kolbens 19 driickt. 
Das auBerste obere Ende des Stiftes 22 steht normaier- 30 
weise in Beriihrung mit dem Betatigungsstiick 23a eines 
Zeitschakers 23, welcher das elektromagnetische Ventil 
15 betatigen kann, wic nachfolgend noch eingehender 
beschrieben werden soil. Der Lufzylinder 18 der Zu- 
satzvorrichtung A umschlieBt eine Luftkammer c, wel- 35 
che durch eine Leitung 24 und ein Druckregulierungs- 
ventil 25 mit der Druckluftzufuhrquelle P in Verbindung 
steht. 

Der untere Teil 26 eines PressenstoBels kann durch 
ein passendes Antriebsmittel, beispielsweise durch eine 40 
(nicht gczeigte) Kurbelvvelle, vertikal auf und ab bewegt 
werden. Der StoSei 26 hat an seiner unteren Endflache 
eine Befestigungsplatte 27 fur den Schnittwerkzeughal- 
ter mittels Bolzen 28 unveranderlich befestigt und an 
der Befestigungsplatte 27 ist ebenfalls an ihrer unteren 45 
Endflache ein Schnittwerkzeughalter 29 durch Bolzen 
29' ortsfest angebracht. Ein hohles Schnittwerkzeug 30, 
welches dem Stanzstempel 5 entspricht und mit ihm zu- 
sammenarbeitet, ist ortsfest an der unteren Endflache 
des Schnittwerkzeughakers 29 mittels Boizen 31 befe- 50 
stigt. Der Schnittwerkzeughalter 29 ist an seiner Boden- 
flache mit einer Aussparung 32 versehen, urn den ver- 
groBerten Oberteil eines Gegenniederhalters 33 lose 
darin aufzunehmen, wahrend der untere verringerte Teil 
des Gegenniederhalters lose in die Offnung des Schnitt- 55 
werkzeuges 30 hineinpafit. Ein Stift 37 erstreckt sich 
vertikal und frei durch den Werkzeughalter 29 zwischen 
der Bodenflache eines Druckblockes 36, der lose in 
einem Druckring 35 aufgenommen ist, welcher seiner- 
seits orstfest an der Befestigungsplatte 27 durch Bolzen 60 
34 befestigt ist und der oberen Oberflache des Gegen- 
niederhalters 33. Die obere Flache des Druckblockes 36 
stoBt gegen die Grundflache der unteren Verlangerung 
39a an, welche aus einem Stiick mit einem Kolben 39 
gebildet ist, der von einem im StdBel 26 ausgebildeten 55 
Olzylinder 38 aufgenommen wird. Die im Oberteil des 
Oizylinders 38 vorgesehene obere Olkammer d ist durch 
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eine Leitung 40 an die Olkammer e einer zweiten Zu- 
satzvorrichtung B angeschiossen. ^ 

Die zweite Zusatzvorrichiung B weist im wesent- 
lichen die gleiche Konstruktion wie jene der ersterwahn- 
ten Zusatzvorrichiung A auf und besitzt einen unteren 
Luftzylinder 41, in weichem ein Kolben 42 zum ver- 
tikalen Auf- und Abbewegen unlergebracht ist, und 
einen oberen Olzylinder 43, in weichem ein aus einem 
stiick mit d^m Kolben 42 gebildeier Plunger 42a ange- 
ordnet ist. Ein Stift 45 erstreckt sich vertikal durch die 
obere Wand des Luftzylindcrs 42, wobei sein unteres 
Ende gegen die obere Flache des Kolbens 42 anliegt 
und sein oberer Endteil von einer Schraubenfeder 44 
umgeben ist, welche ihrerseits in einem ortsfest an 
der Oberwand des Luftzylinders 41 angeordneten Gc- 
hause aufgenommen wird. Das auBerste Oberende des 
Stiftes 45 liegt gegen das Betatigungsstiick 46a eines 
Zeitschalters 46 an. Der Zeitschaltcr 46 kann ein elek- 
tromagn^tisches Ventil 48 in einer Weise stcuern, wel- 
che spater noch im einzelnen beschrieben wird. Der Ol- 
zylinder 43 umschlieBt eine Olkammer e, welche aus 
einem Oltank 47 mit 01 durch eine iibiiche passende 
Forderpumpe E versorgt wird, die von einem iiblichen, 
pneumatisch betriebenen Typ sein kann. Die Pumpe E 
umschlieBt eine Luftkammer, die durch eine Leitung 
49, welche das oben erwahnte elektromagnetische Ven- 
til 48 und ein druckregulierendes Ventil 17 cinschlieBt, 
mit der Druckluftzufuhrquelle P verbunden ist. Der 
Luftzylinder 41 umschlieBt eine Luftkammer f, welche 
durch die, ein luftdurchregulierendes Ventil 50 enthal- 
tende Lehung 51 mit der Druckluftzufuhrquelle P ver- 
bunden ist. 

Der im StoBel 26 vorgesehene Zylinder 38 um- 
schlieBt unter dem Kolben 39 eine Olkammer g, wel- 
che Liber ein Steuerriickschlagventil 52 und durch eine 
Leitung 53' mit einem Oltank 53 verbunden ist. Die 
Olkammer g ist auch durch eine Leitung 54 an einem 
Zylinder 55 angeschiossen, in weichem ein zum verti- 
kalen Auf- und Abbewegen angeordneter Kolben 56 
einen Roller 58 aufweist, der mittels eines Querstiftes 57 
daran gelagert ist. Der Roller 58 steht in Beriihrung mit 
einem ortsfesten Nockcn 60 an einer quergerichteten 
Drehwelle 59, welche in Synchronismus mit der (nicht 
dargestellten), den SchnittstoBel 26 ircibenden Kurbel- 
welle drehen kann. 

Die oben erwiihnten, steuernden Riickschlagventiie 
13 und 52 sind durch eine Leitung 53a an eine Ol- 
kammer h angeschiossen, welche im Olzylinder 61 einer 
dritten Zusatzvorrichtung C ausgebildet ist, und diese 
Ventile sind auch durch ein Leitungsriickschlagventil 
62 mit einer Schmiermittelzufuhrpumpe 63 verbunden, 
welche von einem Elektromotor 64 angetrieben werden 
kann. Bezugsziffer 65 und 66 bezeichnen einen Oltank 
bzw. ein RiickschlagyentiL Die Schmiermittelzufuhr- 
pumpe 63 ist durch eine Leitung 67 und ein Leitungs- 
riickschlagventil 68 mit dem ersierwahnten Zylinder 55 
verbunden. 

Die dritte Zusatzvorrichtung C besteht aus einem 
Luftzylinder 69, in weichem ein Kolben 70 fur hori- 
zontales Hin- und Herbewegen angeordnet ist, und 
dem Olzylinder 61, in weichem ein mit dem Kolben 
70 aus einem Stiick gebildeter Plunger 70a vorgesehen 
ist. Der Luftzylinder 69 umschlieBt eine Luftkammer 
k, welche durch eine Leitung 71, iiber ein elektromagne- 
tisches Ventil 72 und ein luftdruckregulierendes Ventil 
73 mit der Druckluftzufuhrquelle P verbunden ist. Das 
elektromagnetische Ventil 72 kann durch einen End- 
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punktschalter 75 gesteuert werden, welcher scinerseits 
voa einem Drehnocken 74 gesteuert werden kann, der 
auf der erstgenannten Drehwelle 59 an deren Ende ge- 
lagert ist, das von dem Ende entfemt liegt, an welchem 
der ortsfeste Nocken 60 gelagert ist. Ein im Druckluft- 
zufuhrkreis angeordnetes Anschlagventil 76 blockiert 
normalerweise die Druckluftstromung and Dnickmesser 
77 konnen den Luftdruck in den Leitungen im Kreislauf- 
system der Druckluftzufuhr anzeigen, welche Leitungen 
den Zusatzvorrichtungen A, B bzw, C zugeordnet sind. 

Beim Betrieb wird das Anschlagventil 76 geoffnet^ 
um eine Druckluftstromung von der Druckluftzufuhr- 
quelle P durch das d rue kregu Her ende VentU 25 zur 
Luftzylinderkammer c in der ersten Zusatzvorrichtung 
A fordern zu lassen. Woraufhin der innerhalb der Luft- 
kammer c befindliche Kolben 19 nach aufwarts ge- 
stoBen wird und demgemaB auch der mit dem Kolben 
19 aus einem Stuck bestehende Plunger 19a nach auf- 
warts geschoben wird, um das innerhalb der Olkammer 
b vorhandene Ol zu komprimieren, wodurch der Druck 
auf das Ol zu einem vorbestimmten Wert erhoht wird. 
Falls der Oldruck innerhalb der Olkammer b aus dem 
einen oder anderen Grund sich nicht auf den vorbe- 
stimmten Wert erhoht, dann wird veraniaBt, daB sich 
der Stift 22 nach aufwarts bewegt, um den Endpunkt- 
schalter 23 zu betatigen. Beim Betatigen in der oben 
erwahnten Weise offnet der EndpunktschaJter 23 das 
elektromagnetische Ventil 13, wodurch die Olforder- 
pumpe D beiiiiigt wird, um Ol vom Oliank 14 hinauf- 
zupumpen und das Ol durch die Leitung durchzudnik- 
ken, welche vom Tank zur Zusatzvorrichtung A fiihrt, 
und zur Olkammer b im Olzylinder 20 zu fordern. Das 
Pumpen von Ol durch die Forderpumpe D wird fort- 
gesetzt, bis der in der Olkammer b herrschende Ehiick 
den vorbestimmten Wert erreicht hat, woraufhin der 
Kolben 19 herabsinkt und folglich auch der Stift 22 sich 
abwarts bewegt, um den Endpunktschalier zu betatigen 
Der Endpunktschalier 23 schliefit das elektromagneU- 
sche Ventil 15, wodurch die Olforderpumpe D abee- 
stelltwird. ^ r © 

Die im Zylinder 38 gebildete, obere Olkammer d ist 
normalerweise dem Oidruck von der Olkammer e in 
der zweiten Zusatzvorrichtung B unterworfen, die durch 
die Druckluft betatigt wird, welche durch die Druck- 
lufizufuhrquelle P iiber das druckluftregulierende Ventil 
50 ZMgcfuhn wird, fails jedoch der Oldruck inner- 
halb der Olkammer d aus dem einen oder anderen 
Grund den vorbestimmten Wen nicht erreicht, so wird 
em Aufwartsbewegcn des Stiftes 45 bewirkt, um den 
Endpunktschalter 46 zu betatigen. Beim Betrieb in der 
oben beschriebenen Weise offnet der Endpunktschalter 

46 das elektromagnetische Ventil 48, wodurch die Ol- 
forderpumpe E betatigt wird, um Ol aus dem Oltank 

47 zu pumpen und das Ol durch die Leitung, welche 
vom Tank zur zweiten Zusatzvorrichtung B fuhrt, zur 
Olkammer c im Olzylinder 43 zu drucken. Das Pumpen 
von 01 durch die Forderpumpe E wird forgesetzt, bis 
der Oldruck in der Olkammer e den vorbestimmten Wert 
erreicht hat, woraufhin sich der Kolben 42 abwarts- 
bewegt und folglich auch der Stift 45 herabsinkt um 
den Endpunktschalter 46 abzuerregen. Beim Betatigen 
des Endpunktschalters 23 schUeBt sich das elektro- 
magnetische Ventil 15, wodtirch die Olforderpumpe E 
stillgelegt wird. Der Oidruck innerhalb der Olkammer d 
wird somit auf dem vorbestimmten Wert gehalten. 

Die genannte Schmierolforderpumpe 63 kann durch 
den Elektromotor 64 nur dann betrieben werden, wenn 
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der Olbetrag innerhalb der Olkammer g im Zylinder 38 
und/oder die Olmenge innerhalb der Olkammer h in 
der dritten Zusatzvorrichtung C fiir einen geeigneten 
Betrieb der Schninpresse nicht geniigen soUte, Beim 
5 Betrieb fdrdert die Pumpe 63 Ol unter Druck durch 
das Leitungsriickschlagventil 62 zu den Olkammem g 
und h, Oder zu einer diesen beiden Olkammem so lange, 
bis sich diese Olkammem auf eine vorbestimmte Hohe 
fiir passenden Betrieb der Pumpe aufgefullt haben. Wor- 
10 aufhin das vorbereitende Verfahren zum Bewirken eines 
Kreislaufes von Schnittvorgangen an der Presse einset- 
zen kann. 

Beim Durchfiihren eines Kreislaufes von Schnitt- 
vorgangen durch die beschriebene Presse sinkt der 
15 SchnittsioBel 26 herab, um das vom StoBel getragene 
Schnittwerkzeug 30 unter Mitwirkung des ortsfesten 
Stempels 5 zu veranlassen, ein gewiinschtes Schnitt- 
material abzuscheren. welches in passender Lage am 
Stempel 5 und an der Niederhaltepiatte 8 festgehal- 
20 ten sind. Nachdem das Materialstuck vom ubrigen Ma- 
terial in der oben beschriebenen Weise abge- 
schert ist, wird die gegen das Material an- 
liegende Gegen-Niederhalteplatte 33 veranlaBt, sich« 
tiefer in die Aussparung 32 des Werkzeughaliers 29 zu- 
25 riickzuziehen, der im StoBel 26 gelagert ist, und der 
Gegenniederhalter 33 stoBt dann den Kolben 39 und 
dessen unlosbar verbundenen Plunger 39a mittels des 
Sufies 37 und des Blocks 36 nach oben. Woraufhin das 
m der Olkammer d des Zylinders 38 vorhandene Ol 
30 durch die Leitung 40 gedruckt wird, welche vom Zylin- 
der 38 zur zweiten Zusatzvorrichtung B fiihrt, und zur 
Olkammer e im Zylinder 43 der zweiten Zusatzvorrich- 
tung B gefdrdert wird. Da sich in einem solchen Fall 
das Volumen der Olkammer g im Zylinder 38 erhoht, 
35 so wird eine zusatzliche Olmenge, deren Betrag der 
Volumenzunahme der Olkammer g entspricht, vom 
Tank 53 durch das Steuerriickschlagsventil 52 zuge- 
fiihrt und gleichzeitig fordert der Kolben 56, welcher 
durch den Nocken 60 an der Drehwelle 59 beim VoU- 
40 enden eines Kreislaufes von Stanzvorgangen betatigt 
werden kann, unter Druck 01 vom Zylinder 55 zur 
Olkammer g des Zylinders 38, wodurch der Kolben 
39 m semer vorhandenen Lage oder in erhohter Lage 
gehalten bleibt. Der Kolben 39 bleibt in dieser Lage 
45 gehalten so lange, bis sich der StoBel 26 zu einem vor- 
bestimmten Punkt in seinem Aufwartshub nach oben 
bewegt, woraufhin der Endpunktschalter 75, welcher 
durch den Drehnocken 74 an der Drehwelle 59 betatigt 
werden kann, ein Signal zum Offnen des elektromagnc- 
50 tischen Ventils 72 abgibt, welches seinerseits den Kol- 
ben 70 der dritten Zusatzvorrichtung C nach links 
schiebt, wie aus der Zeichnung ersichUich ist, um das 
Ol m der Olkammer h der gleichen Zusatzvorrichtung 
zu komprimieren. Das in der Kammer h komprimierte 
55 Ol offnet dann das SteuerruckschlagventU 52. Gleich- 
zeitig erlaubt der Nocken 60 an der Drehwelle 59 
em Aufwartsbewegen des Kolbens 56 und folglich kehrt 
das Ol m der Olkammer g des Zylinders 38 zum Tank 
53 und zum Zylinder 55 zurilck, wodurch sich der Ol- 
60 druck m der Olkammer g verringert, was zur Folge hat, 
daB das Ol in der Olkammer e der zweiten Zusatzvor- 
richtung B zur oberen Olkammer d des Zylinders 38 
gefordert wird. Da, wie bcreits erwahnt, der Oldruck 
in der Olkammer g des Zylinders 38 und die Kraft, 
«s welche den Kolben 39 gegen seine Abwartsbewegung 
telt^ vom Kolben 39 entfemt werden, so wird der 
Kolben abwarts geschoben und der Fortsatz 39a des 
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Kolbens 39 stoBt den Gegen-Niederhalter 33 durch den 
Block 36 und den Stift 37, so daB das ausgestanzte 
Stuck, (nicht gezeigt) aus dem Sianzwerkzeug 30 heraus- 
gestoBen werden kann, 

Wenn anderseits der Niederhalter 8 mittels des 5 
StoBels 26 durch das darauf abgestiitzte Material ge- 
stoBen wird, dann stoBt der Niederhalter 8 den Kolben 
11 durch den Stift 10 und den Block 9 nach abwarts. 
Folglich wird das in der Zylinderkammer a befindliche 
Ol durch das Steuerruckschlagventil 13 zur Olkammer w 
b der ersten Zusatzvorrichtung A gefordert und der 
Kolben verbleibi in dieser Lage wahrend des Zeit- 
raumes, welcher sich vom Zeitpunkt des Beendens des 
Stanzvorganges bis zu dem Zeitpunkt erstreckt, in wel- 
chem der StoBel 26 einen vorbestimmten Punkt in 15 
seinem Aufwartshub erreicht hat. Wenn der StanzstoBel 
26 den obengenannten, vorbestimmten Punkt erreicht 
hat, dann betatigt der Drehnocken 74 an der Drehwelle 
59 den Endpunktschalter 75, welcher wiederum das 
elektromagnetische Ventil 72 offnet. Das Offnen dieses 20 
Ventils 72 bewirkt, daB der Oidruck in der Olkammer 
h der dritten Zusatzvorrichtung C das Steuerruck- 
schlagventil 13 offnet, wodurch das Ol in der Olkammer 
b der ersten Zusatzvorrichtung A zur Olkammer a des 
Zylinders 12 zuriickkehrt, um den Kolben 11 nach 25 
aufwarts zu schieben und dadurch auch der Niederhalter 
8 durch den Block 9 und den Stift 10 zu seiner urspriing- 
lichen Lage hinauf geschoben wird. Ein Kreislauf von 
Stanzvorgangen ist somit durch die Benutzung der neu- 
artigen Schnittpresse beendet worden. 30 

Obgleich die vorliegende Erfindung in ihrer An- 
wendung auf eine vertikale Feinschnittpresse dargestellt 
und beschrieben wurde, so lafll sich die Erfindung selbst- 
verstandlich innerhalb des Erfindungsbereiches auch auf 
eine horizontale Feinschnittpresse benutzen. 35 

ErfindungsgemaB, wie bereits beschrieben, werden 
luftdruckbetatigte Oldruck-Zusatzvorrichtungen verwen- 
det, um den Stempel, das Stanzwerkzeug, das Material- 
abstiitzmittel und den Gegen-Niederhalter zu betatigen 
und folglich kann die neuartige Feinschnittpresse, im 40 
Vergleich mit iiblichen Typen solcher Pressen, in sehr 
vereinfachter und kompakter Konstruktion hergestellt 
werden. Da die zusammenarbeitenden Materialabstutz- 
mittel und der Gegen-Niederhalter fur prazises Zusam- 
menarbeiten konstruiert sind, so konnen die von der 45 
neuartigen Presse hergestellten Stucke mit genau vor- 
bestimmten Dimensionen und Formen geliefert werden, 
welche kein nachtragliches Feinbearbeiten zum Korrigie- 
ren der Ausbiidung erfordern. Da ferner der Gegen- 
halter 8 fiir perfektes Festhalten oder Aufwartsbewegen 50 
konstruiert ist, so besteht keine Mdglichkeit, daB der 
Stanzstempel wahrend des Betriebs zu eng in das Stanz- 
werkzeug hineinpaBt, so daB der Stempel vor irgend- 
welchen Schaden bewahrt bleibt, was seine Lebeosdauer 
erhoht. Femer entweicht keine Druckluft aus dem 55 
Druckluftumlaufsystem der Presse ins Freie, und der 
Druckluftbrauch dieser Anordnung kann auf ein Mini- 
mum beschrankt werden. 

Die beschriebene Feinschnittpresse weist eine sehr 
vereinfachte Konstruktion auf und kann jedes ge- ^ 
wiinschte Stanzstiick mit vorbestimmten prazisen Di- 
mensionen und Formen in einem einzigen Arbeitsgang 
herstellen, wodurch sich jede zusatzlicl^ Nachbehand- 
lung eriibrigt. 

Ihr Gegen-Niederhalter kann in seiner Lage voll- ^ 
standig blockiert werden, lun das Festsitzen eines Stem- 
pels in einem Stanzwerkzeug zu verhindem, welch^ 
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in Zusammenarbeit mit diesem Stempel das Ausstanzen 
eines Materials bewirken kann. Dadurch werden^- Be- 
schadigungen des Stempels und des Stanzwerkzeugs ver- 
hindert und die Lebensdauer dieser Teile vergroBert. 

PATENTANSPRUCH 
Feinschnittpresse, gekennzeichnet durch einen Stem- 
pelhalter (4), der zum Festhalten eines Stanzstempels 
(5) am Auflagerteil (2) befestigt ist; einen den Stanz- 
stempel (5) umgebenden und lose in den Stempelhalter 
(4) passenden Niederhalter (8); einen in einem ersten 
Zylinder (12) aufgenommenen, ersten Kolben (11), wel- 
cher im genannten Auflagerteil (2) vorgesehen ist und 
den Niederhalter durch dazwischen angeordnete Mittel 
unter Einwirkung von Druckol abstutzt; eine erste Zu- 
satzvorrichtung (A) zum Zufiihren von Druckol zum er- 
sten Zylinder; einen Schnittwerkzeughalter (29), der am 
StoBel zum Abstiitzen eines Schnittwerkzeuges befestigt 
ist; einen Gegen-Niederhalter (33), der sich lose in das 
genannte Schnittwerkzeug einfugen kann; einen in einem 
zweiten Zylinder (38) aufgenommenen, zweiten Kolben 
(39), der im genannten PressenstoBel zum Ausiiben 
eines Druckes auf den genannten Gegenniedcrhaker (33) 
durch dazwischen angeordnete Mittel vorgesehen ist, 
wobei Druckol in einer oberen Kammer des zweiten 
Zylinders (38) mitwirkt; eine zvveite Zusatzvorrichtung 
(B) zum Zufiihren von Druckol zu einer liber dem zwei- 
ten Kolben (39) angeordneten Olkammer; und durch 
Mittel zum Steuern von Druckol in einer unter dem 
zweiten Kolben (39) vorgesehenen Kammer, um den 
Oidruck darin auf einem vorbestimmten Wert zu halten 
oder solchen Oidruck davon zu entfemen. 

UNTERANSPROCHE 

1. Feinschnittpresse nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB die genannten Mittel zum Steuern 
des Oldruckes in der genannten, unter dem zweiten 
Kolben liegenden Kammer, aus einem durch ein Ruck- 
schlagventil an diese Kammer angeschlosscnen Oltank, 
aus einem mit der genannten Kammer verbundenen 
Olzylinder, einem in der genannten Kammer aufgenom- 
menen Kolben, der durch einen Drehnocken betatigt 
werden kann, welcher sich im Synchronismus mit der 
Antriebswelle des genannten PressenstoBels dreht, und 
aus einer dritten Zusatzvorrichtung bestehen, welche das 
genannte Ruckschlagventil wieder freigeben kann. 

2. Feinschnittpresse nach Patentanspruch und Un- 
teranspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die ge- 
nannte erste Zusatzvorrichtung eine Olkammer aufweist, 
welche durch ein zweites Ruckschlagventil an eine Ol- 
kammer im genannten ersten Zylinder angeschlossen 
ist und das genannte zweite Ruckschlagventil durch die 
genannte dritte Zusatzvorrichtung gcdffnet werden kann. 

3. Feinschnittpresse nach Patentanspruch und den 
Unteranspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die genannte zweite Zusatzvorrichtung eine Olkammer 
besitzt, welche an eine obere Kammer eines zweiten 
im PressenstoBel vorgesehenen Zylinders angeschlossen 
ist und die zweite Zusatzvorrichtung eine Druckluftkam- 
mer aufweist, welche mit einer Druckluftzufuhrquelle 
verbunden ist. 

4. Feinschnittpresse nach Patentanspruch und den 
Unteranspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
femer eine dritte Zusatzvorrichtung mit einer durch ein 
drittes Ruckschlagventil an eine Olpumpe angeschlosse- 
nen Olkammer vorhanden ist, wobei die Olpumpe von 
einem Eiektromotor betrieben werden kann und die 
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Druckluftkammer der zweiten Zusatzvorrichtung durch 
ein elektromagnetisches Ventil an die Druckluftzufuhr- 
quelle aageschlossen ist. 

5. Feinschnittpresse nach Patentanspruch und den 
Unteranspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Pumpenmittel vorhanden ist, das automatisch der 
Olkammer in der ersten Zusatzvorrichtung Ol zufiihren 
kann, sobald der Oldruck in der Olkammer der ersten 
Zusatzvorrichtung auf Werte gesunken ist, welche unter 
einem vorbestimmten Wert liegen. 
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6. Feinschnittpresse nach Patentanspruch und den 
Unteranspriichen 1 bis 5, . dadurch gekennzeichnet daB 
cm zweites Pumpenmittel vorhanden ist, welches auto- 
matisch zur Olkammer der zweiten Zusatzvorrichtuna 
Ol zufuhren kann, sobald der Oldruck in der Olkammer 
der zweiten Zusatzvorrichtung auf Werte herabgesun. 
ken ist, welche unter einem vorbestimmten Wen liegen. 

Kabushiki Kaisha Aida Tekkosho 
Vcrtreter; E. Blum & Co., Zurich 
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